= Bestandsiibersicht Gesamtunternechmen [-[-]
Periodenraster E Darstellungsart AbsolutfRelativ Elél FHST]lgg
. nit Lagerbestand [TDM]
lzo00 o
10000 o
8000 o
5000 o
4000 o
2000 o
Zeit
5/92 692 /82 g/92 9/9z2 10792 11/92 12782 1/93 2/93 3493 4793
+ +
Fennzahlen 9/92 10/92 11/92 12/92 1/93 2/93 3/93 4493
+
wit Umschlaghdufigkeit 11.3 13.2 20.0
Summe Zugang [TDH] 9613 8581 wzz1| ||[= a a E ! i [
Sumwe Abgang [ To) 7894 3026 10021 | || Darstellung  Skalierung TI FHSTI'ug
Mittlerer Zugandg [TDM] 3zo 277 344
Mittlerer Verbrauch [TDH] 263 291 334 ABC—/XYZ —Anal se +
wit Lagerzeit 63.55 97.93 154.37 Y
Anzahl Zuginge 567 523 569
Anzahl Abgange 1217 1413 1230
*
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. FAST/log

FAST/log
— ein neues Logistik-Informations- und Controllingsystem

Fur den Einsatz moderner Planungs- und Steuerungsmethoden bendtigen Sie eine
hohe Transparenz in den logistischen Ablaufen. Diese Forderung wird heute von den
Systemen fir die Produktionsplanung und -steuerung (PPS) noch nicht erfullt. Die
PPS-Systeme verwalten zwar eine Vielzahl von Stamm- und Bewegungsdaten, bieten
aber nur eingeschréankte, in der Regel fest vorgegebene Auswertungsfunktionen. Die
vom PPS-System angebotenen logistischen Kennzahlen reichen als Basis fur strategi-
sche Entscheidungen nicht aus:

* Sie kennen die Lager- und Umlaufbestande in Ihrem Unternehmen, kénnen jedoch
deren Beeinflussung durch den Vertrieb, die Disposition, den Einkauf und die Pro-
duktion nicht aufzeigen.

¢ Sie kennen das Umsatzvolumen, die Liefertermineinhaltung und deren dynamische
Entwicklung bezogen auf jeden Lieferanten. Sie haben jedoch keine Kennzahlen um
zu bewerten, wie ein Lieferant lhre innerbetriebliche Auftragsabwicklung durch
seine Termintreue und seine Lieferfristen beeinfluft.

* Sie kennen die wertebezogene ABC-Klassifizierung lhrer Kaufteile. Fur eine differen-
zierte Dispositions- und Einkaufsstrategie fehlen Ihnen jedoch detailliertere Informa-
tionen Uber die Verbrauchskonstanz (XYZ-Klassifizierung) und Verbrauchstrends.

¢ lhr PPS-System weist hohe Lager- und Umlaufbestande aus. Es hilft Ihnnen aber
nicht bei der Suche nach den Teilen, die das grofite Bestandssenkungspotential
darstellen.

FAST/log bietet in diesen Aufgabenbereichen umfassende Unterstiitzung. FAST/log ist
ein Monitoring- und Controllingsystem fir den Beschaffungs- und Lagerbereich, das in
Produktionsunternehmen und Handelsh&usern aller Branchen als Erganzung zu
bestehenden PPS-Systemen eingesetzt wird.

FAST/log bereitet die vorhandenen Betriebsdaten auf, ermittelt zuséatzliche Kennzah-
len und fuhrt hierarchische Klassifizierungen der Ergebnisse durch. Anhand der
Kennzahlen und der verschiedenen grafischen Darstellungen kénnen Sie in wenigen
Minuten die kritischen Punkte Ihres Unternehmens erkennen und bewerten.

Die relationale Datenhaltung bietet Ihnen jederzeit direkten Zugriff sowohl auf die
ermittelten Kennzahlen, als auch auf die zugrundeliegenden Stamm- und Bewegungs-
daten.

Durch konsequente Nutzung moderner Softwaretechnologie kann das System in kurzer
Zeit und mit geringem Aufwand im Unternehmen kundenspezifisch installiert und
eingesetzt werden.

Die benutzerfreundliche grafische Oberflache des Programmes reduziert den
Schulungsaufwand fur die Programmbedienung auf wenige Stunden.
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Welche Aufgaben Gbernimmt FAST/log im Unternehmen ?

Fir die Geschéftsleitung werden periodisch Logistikberichte auf der Basis von objekti-
ven Kennzahlen bereitgestellt. Sie erhalten nicht nur die fur die Geschaftsfihrung
relevanten Kennzahlen, sondern zusétzlich individuelle Hitlisten, in denen die Problem-
bereiche und Rationalisierungspotentiale in der Beschaffung und Lagerhaltung aufge-
zeigt sind. Durch den regelmafigen Einsatz des Systems erreichen Sie einen kontinu-
ierlichen Rationalisierungsprozel3.

I Bestandsiibersicht Gesamtuntemehmen [_ O]
®-Raster Drucken Darstellungsart  Absolut/Relativ  Werkniipfungen 2 FHsTflng

] v ]

. Tnschlagshéufigkeit
. Eestandswerc [TDM]
. Reichmeite

Bestandswert [TDM]

600
540
480
420
360
300
240
180
120

=
=)

4/98 5/98 6/98 7/98 G/98 9496 10/98 11798 12/95  1/99 2/99 3/99

4

Kennzahlen [ /98 [ 5r98 [ 6798 IEEE
[TDH] : ]

mfigheit

[ 7s98

Reichweite

Anzahl Zugange
Zugangswert [TOM] 114.9 116.7 155.1 111.8 171.8 95.0 136.7 137.86
Anzahl Abgéange 3230 2857 3473 3488 3244 3880 3823 3384
Abgangswert [TDM] 104.8 90,5 108.6 137.2 169.9 143.3 143.4 141.1

Die mittlere Fihrungsebene erhalt produkt-, lieferanten-, lager- und disponenten-
gruppenbezogene Auswertungen, um beispielsweise Preise und Lieferbedingungen
mit Lieferanten auszuhandeln, um die Arbeit der Disposition und des Einkaufs zu
Uberwachen und um die Planungsparameter zu definieren und zu aktualisieren.

Per Knopfdruck erfahren Sie, um welche Artikel Sie sich besonders kiimmern missen.

W Management - Ubersicht M= E
Markierung  Statisik  Drucken  Verkrijpiungen 2 FASTflog
=) i
Produktart Produktgruppe Disponent Einkdufer Gruppe 1 ABC-Verbrauch XYZ Klasse RW-Klasse
=] =] =] = =] [l [l
m | FrodGr \ | Disponent | \ Eirk&ufer \ | Gruppe 1 | AEC XVZ RU-Klasse
™ E Frey = = = A |- x| =
B ¥
- ~ ~ ~ - c [+] z  [+] -
ruppterng | anzan] 470°40 | M| B0y | it | Baer | Verpreuen| Veshrsuch | Feve | wreRd | 1" | akemestana | aemesc | g
[TDH] [=] Anteil [Tage]] Anteil
.B.....AT.. 13 3.6 117.5 1.7 229.5| 14.8 164 | 187 102.9 18.5 =
R J B 7 1.3 101.4 16.2 659.1| 4z.4 55 56 100.3 16.0
o5 000 0B o 0 30 8.2 §2.7 13.2 105.1 6.8 241 | 288 63.4 12.5
.R.....C.Z..| 115 31.5 45.7 7.3 28.6 1.8 486 | 583 38.0 6.8
.R.....B.X.. 13 3.6 al.0 6.5 43,1 3.2 zz4 | 308 30.1 5.4
.R.....C.Y..| 1o4| z28.5 37.2 5.9 31.8 2.0 3z1 | 427 28.0 5.0
.R.....B.Z.. 13 3.6 32.1 5.1 38.1 2.5 256 | 308 26.6 4.8
.B.....A.T.. 4 1.1 18.0 z.9 63.3 4.1 79[ 1oa 13.7 2.5
.R.....A.Z.. z 0.6 17.6 2.8 59.9 3.9 lo4 | 107 17.2 3.1
LB LA 3 0.8 16.9 2.7 13.9) 125 [ 37 31 13.6 3.5
.B.....B.T.. 3 0.8 16.2 2.6 15.5 1.2 205 | 320 10.3 1.9
B L 32 s.8 [ 14.1 2.3 12.3 0.8 326 | 421 10.9 2.0 !
.B.....B.X.. H 0.6 5.2 0.8 10.6 0.7 95 [ 178 2.7 0.5
.B.....B.Z.. H 0.6 4.6 0.7 7.5 0.5 136 | 222 2.8 0.5
.B.....C.Z.. [ 1.6 4.z 0.7 2.6 0.2 939 | 566 12.6 2.3 -
4 [ 3
Alle | Alle 1l8schen 4 Abbruch
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Sie erhalten z.B. die Hitliste der AX-Teile (hoher Umsatzanteil und gleichméaRiger
Verbrauch) mit den gréRten Bestandsreichweiten oder das Bestandssenkungs-
potential. Aufgrund dieser Vorauswahl sehen Sie sich die Artikel im sogenannten
Durchlaufdiagramm genauer an.

i Bestandssenkungspotential M=l E3
Sotfeung  Markierung  Selektion  Stafistk  Drucken  Verkniipfungen werkesuge 2 FASTflog

U EIE = Yo S]] ] o] ] ] ] 0] o] WA Sd W B -2

Durchiaufciagramm |
Artikelnuumer Artikelbezeichmmg ?z:::i?;l i::;:ndT g:;z;nd g::;ﬁert ;I;;tlng ::;}:.Mg ProdGr | Einkdufer| MatGr| MatHGr
[om] (o]

[ 07620736630030 | TRANSISTOR 18064 58636 58425 21734 1 10000 | - Hibner = = [+
3774-653685421 | F.KONDENS. 14286 96667 127613 17356 15147 15000 | - Hithner - - j
9146110377¥131 | Deckel 13941 13036 23941 15587 5056 0| - Hithner - -
40211244950030 | DOPPELTRANS 11299 38213 39701 14611 12000 3000 | - Hilbner = =
0621110671W131 | Unkarton 10538 1660 19407 11470 3152 o - Hibner = =
§6210191521002 | RINGGEHAUSE 9837 207 241 11476 1 34| - Frey = =
00820196680183 | SPULE EPL. 94418 3382 6531 12514 2000 600 | - Hithner - -
51541752160190 | OBERTEIL FLEXOR 9104 6921 10421 11266 2000 1000 | - Hiihner = =
14710-5796%¥200 | Barcode-/Fix-Etikett 9021 853955 a0z19z 9021 1 0| - Hilbner = =
59201296580033 | Z-DIODE 6663 116643 107267 10835 3000 20000 | - Hibner = =
4564700057M200 | T.5PR. M. 8175 5245 dael 35048 4000 s00 | - Hibner = =
29331387310241 | EPOXV-HARZ 7156 800 602 12235 200 150 | - Hithner - -
96490150640211 | HF-LITZE 6639 63 95 6674 1 0| - Hiihner = =
70420565460060 | RELATS 6291 2175 1365 6254 1 0| - Hilbner = = v‘
4] [»

Aus der Liste und Uber die grafische Anzeige im Durchlaufdiagramm kénnen Sie direkt
auf die zugrundeliegenden Stamm- und Bewegungsdaten zugreifen. Das Durchlauf-
diagramm zeigt sowohl die Istdaten der Vergangenheit als auch die aktuelle Material-
planung beztiglich geplantem Verbrauch und laufenden Bestellungen.

Anhand des Diagramms erkennen Sie schnell, ob das AX-Teil fir die Beschaffung im
Abrufverfahren Giber einen Rahmenauftrag geeignetware. Die Bestande lieRen sich fir
dieses Teil um ca. 80% reduzieren, ohne eine Verringerung des Servicegrades in Kauf
nehmen zu mussen.

I Durchlaufdiagramme [ (O] x] Das Beispiel Zeigt,
#-Raster  Ylinks Y-Rechtz Steuemaske Drucken Verknipfungen ‘Werkzeuge 2 FHsTIlug Wie einfaCh es |St

| Y2 ] ] ] 0] 0] %) o AW S AW e e von EASTY

Artikelmummer |07620736630030 Eezeichnung | TRANIISTOR
Disponent Hilbner Einkaufer Hithner

log richtige Ent-
scheidungen zu

DizpoParam lBeschF’aram BerechnParam | Gruppen ] Freize ] Bemerkung | Sonstiges | Merkmale

huftragsart - Sicherhbhestmenge 10000  Sicherhzeit 7 Tage treffen. Wenn Sie
Dispositionsart |- Sicherhbestwert 3730 DM Zielreichw 28 Tage .. .
Dispo-Schliissel |0 Mindesthestand 0 Zielbestwert 0 N lhre BeStande bel
Bestellauslbest 0 max. Reichw 0 Tage einem mitt|eren
Bestandsvolumen
Henge 07620736630030 TRANSISTOR 16.08.99 26856 von 20 Mio. DM um
Loooood : : ‘ @ Abgang 20% senken,
Ist-Zugang o e e .
s0000 ' : sparen Sie jahrlich
Plan Zugang
: ca. 500 TDM
§0000+
Kosten ein!
70000
60000
S0000 3 : E E
40000+ Plan-Bestand I
ot
30000+ b H H
20000+
Loooo-

T T T T T T T
9/98 11/98 1/99 3/93 5/99 7/93 9/99 A

) D

| Satz aendern |
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Das Zusammenfassen der Beispieldaten zu einer Auswertungsgruppe im Durchlauf-
diagramm zeigt, daf3 das Bestandssenkungspotential (Differenz zwischen Ist- und
Zielbestand) bezogen auf den Verrechnungspreis insgesamt etwa 80 Prozent betragt.

Plan-Entnahmeriickstand

Ist-Abgang
Izt-EielSicherhBzst

In der operativen Ebene wird FAST/log z.B. eingesetzt, um Stérungen im Beschaffungs-
und Bestandsfihrungssystem leichter erkennen zu kénnen und um rechtzeitig Hinweise
auf potentielle Versorgungsprobleme zu bekommen (Frihwarnsystem).

I=t-Zugang

Im Beispiel erkennen Sie, daf? die fir Ende April '99 geplante Lieferung (Plan-Zugang)
zumindest teilweise friher erfolgen muf3, wenn derim Monat 5/99 geplante Materialbe-
darf (Plan-Abgang) abgedeckt werden soll. Im Durchlaufdiagrammwird diese Situation
durch den negativen Plan-Bestand angezeigt (potentielles Fehlteil). Uber individuell
konfigurierbare Verflgbarkeits-Reports lassen sich die Daten beispielsweise auch
einkaufer- oder lieferantenbezogen ausdrucken

Plan-Zugangy Plan-hboang

Plan-Bestand

Sie kdnnen FAST/log als unternehmensweites permanentes Controlling-Werkzeug
einsetzen, das lhnen fortlaufend wichtige Unternehmenskennzahlen liefert. Aufgrund
einer einheitlich definierten Datenbasis arbeiten alle Fachabteilungen Ihres Unterneh-
mens mit den selben Daten und einem einheitlichen Berichtswesen, fiir das Sie bisher
die Daten in mihsamer Kleinarbeit beschaffen und aufbereiten muf3ten.

FAST/log kann auch fiir einmalige oder sporadische Analysen der Logistiksituation
eines Unternehmens von Unternehmensberatern und Stabsabteilungen eingesetzt

werden.

FAST/log - Kurzinformation 5/9
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Welche Funktionen bietet FAST/log ?

Das Programmsystem FAST/log umfal3t eine komplette Datenverwaltung fir die im
Logistikbereich verwendeten Daten. Daten aus verschiedenen Datenhaltungssystemen
kénnen mit FAST/log unter einer einheitlichen grafischen Benutzeroberflache bearbeitet
werden.

Das Kennzahlensystem von FAST/log verdichtet die uniiberschaubare Flut von Einzel-
daten zu aussagefahigen Kennzahlen, so dafR Sie sich schnell einen Uberblick in
grafischer Darstellung oder als Report in Tabellenform verschaffen kénnen. Die Kenn-
zahlen bilden auch die Grundlage fur die Hitlisten, anhand derer Sie aktiv von FAST/log
auf Problemfalle hingewiesen werden.

Die Durchlaufdiagramme stellen u.a. Bestellungen, Wareneingange, Lagerzu- und
-abgange, Materialreservierungen sowie Kundenauftrdge und Warenausgange ininrem
dynamischen Verlauf anschaulich dar. In dieser Darstellungsform werden komplizierte
Zusammenhange transparent, die aufgrund von einfachen Zahlenwerten nur relativ
schwer zu erfassen sind.

Il Lieferdiagramm [_ O]
#-Razter  T-links v-Rechtz Steuemaszke  Dmcken  Werknpfungen  ‘Werkzeuge 3 FHSTflng

o] | V2 S L] ] o] ] ] ] % ] MR SIS

Fundennummer | 10_1 Fundenname Teil 1 | Teathunde_1
Artikelmummer 00001 Artikelbezeichnung Testartikel 1
Metiye Artikel 00001 FKunde 10_1 231.01.00 13
140 : le—Liefer@
b T
— <
1204 Eundenauftrag > :

T

100+

G0+

60+

40+

|
Ist-liefertermin :)

20+

T T T
2,00 3/00 4,00 Honat

Wahrend das Artikel-Durchlaufdiagramm die artikel-bezogenen Prozesse und Prozef3-
parameter darstellt, zeigt das Liefer-Durchlaufdiagramm den Lieferprozef3 von der
Auftragserteilung bis zum Warenausgang. Dabei werden neben den Ist-Mengen und
-Terminen optional auch die Soll- und Planwerte angezeigt, um die Lieferbewertung
unter verschiedenen Aspekten vornehmen zu kénnen.
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I Stucklistenauflosung

Suche starten 7 FHsTllug

Artikelnummer 45597002610521
Artikelbezeichnung METALLSEPARATOR

=1 E3

tickliste!

Baukastenstickliste
Rohstoffe (Bauteile)
Verwendungsnachweis
Baukastenverwendungsnachweis
Endartikel

i Sie Nin Nie Bie N0

B Mengeniibersichtsstickliste

Die Sticklistenauflésung unterstitzt den
Anwender bei der Bewertung von Fragen,
die mehrstufige Produktstrukturen betreffen.
Sie arbeitet sowohl vom Rohmaterial zum
Produkt als auch vom Endprodukt zum
Rohmaterial.

[ (O] x|

Sorierung  Markierung  Selektion  Statistik  Diucken  Merknlpfungen  ‘Werkzeuge 7 FHsTflug

1 N (R B et] o] VE| S]] ] ] ] ] 2] ] ] O 8] <] ] =

Artikelnummer 43397002610821
Artikelbezeichnung METALLSEPARATOR

| TeildrtNr | Artikelbezelchnung | Menge | N-Basis
00030574050044 ELED 4311 - ig 24 2.000 1.000 &
00770557940105 STECEER 1.000 1.000 j
01000699270028 CHIP-WID. 1.000 1.000
01031105700028 CHIP-WID. 1.000 1.000
01250547290106 GABELENOPF 1.000 1.000
01Z60152630028 CHIP-WIDERSTAND Z.000 1.000
01320021570046 CHIP-EEE. 4.000 1.000
01550936270033 DIODE 1.000 1.000
02030605670044 ELED 1.000 1.000
DZ870176030029 MELF-WID. 1.000 1.000
03531592700033 Z-DIODE Z.000 1.000
04120823270240 LOCHITE 0.010 1.000
04150511250140 DICHTRING 4.000 1.000
0506041695020 BEFEST. 3CHEIEE 1.000 1.000
05140799330240 KLEEER OMNI 0.000 1.000
0523082754008 CHIP-WID. 4.000 1.000 v|
1 5]

Der Verwendungsnachweis ist eine spezielle Anwendungsform der Stiicklistenauf-
I6sung, bei der neben den Strukturinformationen der Stiickliste auch der Materialbedarf
sowie der aktuelle und geplante Materialverbrauch fur jedes Teil, jede Baugruppe und fur
das Endprodukt ermittelt werden. Diese Funktion wird beispielsweise bei der Bewertung
von Materialanderungen und der Beurteilung von Materialengpéssen eingesetzt.

I Materialverwendung
Sortierung  Markierung  Selektion  Statisik  Dpucken  Werknipfungen Werkzeuge 2 FHST Iug
O 1 218 ] ] W[ S]] 5] o] | o] ) 0] ] RIS ]
Material-Nr. 49930571490030 Artikelbezeichmmyg TRANSISTOR Verwendungsname | -
Zeitraumbeginn 06,098,958 Stichtag 05.03.99 Zeitraumende 0lL.09.39
Eearheiter Hithner Disponent Hithner Eink&ufer Hilhner
Material-Nr. Teilenummer akt.Bedarf Verbrauch err.Bedarf Zugang Bestand Einheit | & plan-Bedarf
49930571490030 153588 101145 101145 30000 146560 | Stiack ¢ Var2-Bedarf
Stickl.Stufe | Artikelnummer akt.Bedarf | ¥Yerbrauch | err.Bedarf | Zugang Eesztand | SFaktor AFaktor
1/B 04779665461007 1980 1624 1624 1482 558 2.000000 | 1.0000 Pl
1/B 18908217361004 64 68 68 o 38 2.000000 ( 1.0000
1/B 194937072510035 556 410 410 a 690 5.000000 ( 1.0000
2/B 07020011001970 lza0 85 =13 a 115 5.000000 | 1.0000
Z/P B5613303130886 1680 Zlle Zlle 1950 194 Z.000000 ( 1.0000
3/F 4559700261 0321 00 230 230 1z0 &0 [ 10.000000 ( 1.0000
~]
‘ [
Summenwerte 4600 4733 4733 3592 1653
Materialverwendung | Bedarfsermittlung alle I Maske schlieben I
Alles Léschen | Bedarfsermittlung markierte | Stnnenb Taung 1
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In der Matrixauswertung werden zweidimensionale Segmentierungen erstellt und als
dreidimensionale Saulengrafik ausgegeben. Im Beispiel werden der aktuelle Lagerbe-
stand und die aktuelle Bestandsreichweite so gegeniibergestellt, daf die kritischen
Teile sofort erkannt werden kdnnen. Sie knnen von den Matrixsédulen aus direkt auf die
zugrundeliegenden Datensatze zugreifen.

1 |
= Matrixauswertung 5]

Bestand / Reichweite

Materialwirtschaftssysteme verarbeiteni.d.R. mehrere zehntausend Artikelnummern.
Fir das Erkennen, Bewerten und Uberpriifen von MalRnahmen ist es sinnvoll, neben der
Betrachtung einzelner Teile auch Gruppierungen der Teile nach verschiedenen Kriterien
vornehmen zu kdnnen. FAST/log bietet dafuir die Méglichkeit, logistische Kennzahlen
fur sechs vordefinierte und zehn frei definierbare Gruppierungen zu berechnen. Die fest
definierten Gruppierungen beziehen sich beispielsweise auf die ABC/XYZ-Klassifizie-
rung, die allgemeine Teileklassifizierung sowie auf den Disponenten und den Eink&aufer.

[ Gruppierung ABC., XYZ [_ O] <]
Sorierung  Markierung  Selektion  Statistk  Dpucken  Werknipfungen 2 FHsTIlog

eRbEEFEPEE |

st 72 | ampan | RS0 | Aneht | atbestana | S50 | MetRickor | Bamuckor| 500 | Bt | dbguere | ToIbY | SR | wivein
nteil [TDH] nteil | [TDH]
s |F 1 0.3 6l.a || 0.0 4.9 61.0 11.7 939 9gg 4]
B 11 3.0 120.9 5.2 49.0 122.0 863.6 ¥ 51 51
Ik 17 a7 || 6.6 | ] 3.6 6.1 135.6 z9z.9 ] 145 169
B 4 1.1 20.7 7.0 3.1 20.7 0.6 93 94
B |=x 15 4.1 32.9 [] 0.1 9.3 45.2 59.6 201 283
B |¥ 33 9.0 79.7 0.0 13.5 98.9 123.5 236 292
B |z 15 4.1 29.4 || 0.0 3.7 36.5 45.6 236 294
I 33 9.0 11.1 0.0 1.6 14.4 12.7 321 416
RS 107 z9.3 | ] 28.5 | 0.0 4.6 aa.0 ] 33.3 312 417
EE 121 33.1 50.7 2.3 12.1 49.9 31.3 592 584
E 4 1.1 4.3 0.0 1.0 3.8 0.0 993 993
F |z 4 1.1 0.0 0.0 0.0 [ | 0.0 o o
< | o
I Gruppierung Klasse 1 und 2 [_ 1Ol x]
Sotieung  Markisung  Selektion  Stalistk  Diucken  Verkniiptungen 2 FASTflag
fiziafeal- ) |
iasse 1| xiasas 2 azen | S50 | skBestana| oo ([unctRachat | neORiokot | g | puor | amguece | foiEE [ S fmsterks
Anteil [TDM] Anteil | [TDM]
1 4 77 96,9 [ ] 0 13.5 106.9 64.0 554 | ew | =
1 H4 23 |] 12,9 [] 0 6.3 55.9 109.6 ] 143 186
1 50 7 19,5 |] 0 9.4 52.1 38.3 473 497
1 ¥H 2 60,35 0.0 1.8 37.9 B85.5 257 162
1 W1 2 9.5 a 33.2 27.1 471.0 T Z1
1 HD 15 15.9 a 3.6 Z1.7 15.7 369 505
1 57 5 21.9 o 4.5 21.5 17.1 468 460
1 HQ 2 12.0 o 2.6 19.0 18.2 240 381 | -
< ] o
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Welche Kennzahlen bietet FAST/log ?

Neben den klassischen Kennzahlen der Materialwirtschaft bietet FAST/log eine Vielzahl
von Kennzahlen, Segmentierungen und Klassifizierungen, die sowohl strategische als
auch taktische und operative Entscheidungen unterstitzen. Aufgrund der offenen
Softwarearchitektur lassen sich kundenspezifische Erweiterungen mit geringem Aufwand
durchfiihren. Der Anwender kann — bei entsprechender Systemkenntnis —auch eigen-
standig Erweiterungen des Systems vornehmen. Die Kennzahlen lassen sich in individuell
einstellbaren Periodenrastern (Tage, Wochen, Monate, Quartale, Jahre) oder flr vor-
gegebene Stichtage ermitteln.

Welche Daten kann FAST/log verwalten ?

Die Datenbank von FAST/log umfaBtin der Standardversion alle fur das Logistik-Con-
trolling sinnvollen Datenobjekte:

Artikel Lagerbestand Stiicklisten
Lieferanten Bestellungen Wareneingange
Lager Lagerzugénge Lagerabgénge.
Kunden Kundenauftrage Warenausgange

Wie wird FAST/log in eine bestehende EDV-Umgebung integriert ?

FAST/log verfugt Gber eine konfigurierbare Datenschnittstelle, die ASCII-Dateien verarbei-
tet. Dieses Dateiformat kann i.d.R. von jedem PPS- oder Lagersteuerungssystem erstellt
werden. Bei HOST-Systemen mit einer relationalen Datenbank ist grundséatzlich auch eine
direkte Nutzung der HOST-Daten méglich.

Auf welcher Hardware ist FAST/log lauffahig ?

Die bei der FAST/log-Entwicklung verwendete Makrosprache GOAL (Graphic Oriented
Application Language) ermdglicht einen universellen Einsatz der Software auf zahlreichen
Hardware- und Betriebssystemplattformen. Folgende Systeme werden beispielsweise
unterstitzt: Windows NT/98 und UNIX-Rechner (z.B. IBM-AIX, Solaris, HP-UX, SCO).

Welche Softwarevoraussetzungen gibt es fur FAST/log ?

Bendtigt wird eine relationale Datenbank mit C-Schnittstelle und eine grafische Benutzer-
oberflache (X-Windows, OSF-Motif oder OpenLook, MS-Windows NT, Windows 95,
Windows 98).

Haben Sie noch offene Wiinsche ?

Kein Problem! FAST/log ist so konzipiert, daf3 auch individuelle Kundenwiinsche mit
geringem Aufwand — fiir Sie und flr uns — erfiillt werden kénnen. Durch den Einsatz der
Makrosprache GOAL und des Reportgenerators Crystal Reports ™Mkénnen qualifizierte
Anwender das System sogar eigenstandig modifizieren und erweitern.

Fur weitere Fragen zu FAST/log richten Sie sich bitte an:

GTT - Gesellschaft fir Technologie Transfer mbH
Hollerithallee 7 - 30419 Hannover
’ Tel. 0511 27947-0 - Fax: 0511 27947-299

E-mail: GTT@GTT-Online.de - www.GTT-Online.de
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. FAST/IOQ Allgemeine Systeminformationen

FAST/log ist ein modulares Controlling-System, mit dem die gesamte logistische

Kette von der Kundenanfrage bis zum Zahlungseingang abgedeckt wird. Mit Hilfe

des FAST/log-Systems werden die Zusammenhange und Abhangigkeiten zwischen den
verschiedenen Unternehmensbereichen transparentgemacht. Zur Zeit sind

die Module FAST/log-Beschaffungscontrolling und FAST/log-Bestandscontrolling verfiig-
bar.

Die nachfolgenden Erlauterungen informieren allgemein Giber die Module des
FAST/log-Systems.

Datenaufbereitung und -darstellung

Die Datenaufbereitung betrifft zum einen die verdichtete Darstellung der Daten in Form
von Kennzahlen und statistischen Auswertungen (Haufigkeitsverteilungen) und zum
anderendie Darstellung von einzelnen Datenobjekten im Durchlaufdiagramm.

- Kennzahlengrafiken

Inden Kennzahlengrafiken werden Kennzahlenverlaufe (Zeitreihen fir die Auswertungs-
perioden) fur ein oder mehrere Kennzahlen in einer Grafik abgebildet.

Die Kennzahlen kdnnen sich dabei auf verschiedene Auswertungshierarchiestufen bezie-
hen, z. B. auf verschiedene Artikel- oder Lagerhierarchieebenen. Fir die

Darstellung der Kennzahlen stehen u. a. Linien- und Saulendiagramme zur Verfugung.

B Bestandsibersicht Gesamtunternehmen M=l B
#Raster Diucken Darstellungsart  Absolut/Relativ Yerknipfungen 2 FHSTIlog

] ol

. Mmschlagshéufigkeit
M EBestandswert [TDM]
M Reichweite

Eestandswert [TDHM]
&60 -
&00 +
540 +
480
420
360
300
240
180
1z0

&0
Zeit

4/98 5495 6/96 7/98 G/98 9498 10/98 11795 1298 1/99 2799 3/99

1] I

Kennzahlen | as98 [ 5/98 EZED [ 708 IEEE IEXED]

Zugangswert [TDN] 114.9 116.7 155, 1 111.6 171.8 98,0 136.7 137.6

Anzahl Abgange 3230 2857 3473 3488 3244 3880 3823 3384

Abgangsvert [TDH] 104.8 90.5 108.6 137.2 169,90 143.3 148.4 141.1 =
4] I IO
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Die Kennzahlen werden in FAST/log-Auswertungslaufen ermittelt oder aus einem PPS-
System Ubernommen und stehen danach fir den Benutzer des FAST/log-
Beschaffungs- bzw. Bestandscontrolling zur Verfugung. Die Ergebnisse kdnnen
alternativ in Mengen- und Geldwerten angezeigt werden.

Folgende Kennzahlen werden beispielsweise artikel-, artikelgruppen- oder lieferanten-
bezogen von FAST/log ermittelt:

Artikel | Art-Gruppe| Lager Lieferant | Art-Lager | Allgemein

Kennzahl SZPSZPSZPSWPS z|p

ABC-Verbrauch

Anzahl Artikel

Anzahl Bestellpositionen

ABC Bestellung

Anzahl Bestellungen

Anzahl Lager

Anzahl Lieferanten

Anzahl Null-Bestandstage

N
T
[ o

Anzahl offene Bestellpositionen

Anzahl Wareneingange

Bestellbestandsmenge

Bestellbestandsw ert

Bestellpunkt

Lagerbestandsmenge

Lagerbestandsw ert

Lieferzeit/WBZ neg. Abw eichung

Lieferzeit/WBZ pos. Abw eichung

max. Lagerbestandsmenge

min. Lagerbestandsmenge

mittlere Bestellmenge/-w ert

mittlere Lagerbestandsmenge

mittlerer Lagerbestandsw ert

mittlere Lagerzeit

mittlere Lieferzeit

mittlere Plan-Wiederbeschaffungszeit

mittlere Reichw eite Bestand Verbrauch

mittlere Reichw eite Endbestand Verbrauch

mittlere Umschlaghé&ufigkeit

mittlere Verbrauchsmenge

mittlerer Verbrauchsw ert

mittlere Wiederbeschaffungszeit

mittlere Wareneingangsmenge

mittlerer Wareneingangsw ert

mittlere Durchlaufzeit Wareneingéange
mittlere Zugangsmenge/-w ert

offene Bestellmenge

offener Bestellw ert

optimale Bestellmenge

Reichw eite aktueller Bestand
Sicherheitsbestandsmenge
Sicherheitsbestandsw ert

STA Lieferzeit

STA Lieferzeit/Wiederbeschaffungszeit
STA TA Lieferung

STA TA Lieferung, mittlere

STA Verbrauchsmenge

STA Wiederbeschaffungszeit

STA Wiederbeschaffungszeit, mittlere

STA ZDL Wareneingénge

Summe Bestellmenge

Summe Bestellw ert

Summe Wareneingangsmenge

Summe Wareneingangsw ert

TA negative Lieferung

Verbrauchsprognose
Wert der offenen Bestellungen

XYZ-Klasse

TA positive Lieferung I
Wareneingangs-Bestandsmenge
Wareneingangsbestandsw ert

WBZ = Wiederbeschaffungszeit, ZDL = Durchlaufzeit
S = Stichtag, Z = Zeitraum, P = Periode, STA = Standardabweichung, TA= Terminabweichung
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- Durchlaufdiagramme

Durchlaufdiagramme zeigen z.B. die einzelnen Zu- und Abgéange eines Lagers in Form
von Summenkurven. In diesen Grafiken kdnnen ebenfalls die Bestande angezeigt wer-
den. Die Darstellung umfaf3t wahlweise sowohl Ist- als auch Plandaten. Die Bildschirman-
zeige kann Uber Konfigurationsparameter voreingestellt werden.

B Durchlaufdiagramme [ [O] ]
X-Raster -Linke Y-Rechtz Steuermazke Drucken Yerkniipfungen ‘Werkzeuge 7 FHsTllng
(==
| TE ) ¥ % 2 W g -
Artikelmmmmer |07620736630030 BezeichnunngPANSISTDR
Disponent Hibner Einkéufer Hilbner
DispaParam ] BeschParam ] BerechnParam ] Gruppen ] Preise ] Bemerkung ] Sonstiges ] Merkmale
huftragsart |— Sicherhbestuenge 10000 Sicherhzeit 7 Tage
Dispositionsart |- Sicherhbestuert 3730 DM Eielreichw 28 Tage
Dispo-Schlilzsel ET Mindestbestand 0 Zielbestwert 0 DM
Bestellauslbhest 0  max. Reichw 0 Tage
Henge 07620736630030 TRANIISTOR 16.08.99 26656
. . . . : : : : [ :
100000 "ot Tugang o :I : i@fﬂbgﬁmg :
30000 : Plan—Zu@ O
50000 Lo
70000
60000+
50000 b b b
20000+ Plan—Bes@
k- 6
30000+ vy : :
20000
10000+
T T T T T T T m
9/93 11/98 1499 3792 599 7489 9/99 Shat
I
KINY; [

‘ Sartz aendern |

- Haufigkeitsverteilungen

Haufigkeitsverteilungen werden eindimensional (Histogramm) oder zweidimensional
(Matrixauswertung) erstellt. Die Klassifizierung der Verteilungen (Auswertungssegmente)
erfolgt tiber frei definierbare X- und Y-Skalierungen. Uber die Histogrammsaulen ist ein
direkter Zugriff auf die zugrundeliegenden Daten mdglich. Die Auswertungsparameter fir
Haufigkeitsverteilungen kénnenin Formvon Auswertungsformularen abgespeichert
werden.

| |
=| Matrixauswer tuneg [ -]

Reichweite / Verbrauch

376616
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Listenausgaben

Das System verflgt iber einen Grundvorrat an Standardlisten. Eine Erweiterung istim
Rahmen der Installation des Systems mdglich. Dabei konnen die Wiinsche des Anwen-
ders auf einfache Weise umgesetzt werden, soweit die vorliegenden Daten dies zulas-
sen.

i Stichtagskennzahlen Artikel H=]
Sortierung  Markierung  Selektion  Statistk  Dpucken  Beabeiten  Yerknipfungen ‘Werkzeuge 7 FHsT[lug

D T (] B ] | Y2 51 ] ] o] ) 2] ] ] WIS < B e

Bestands— | DeSFaRAST | e, offene EEs
Artikelnummer Artikelbezedichnung Flasse 1| Klasse 2 [ 3tichtag WELL Bestliert
mEnge BestlPos BestellMg Menc
[oH] [oH]
00030574060044 | ELKD 4811 - ig 24 1 [ ma [ os.03.99 | 1225 | 93| o] o] o] -
0077055794005 | STECKER 1 | ma [ 0s.03.99 | 172 377 | o] o] o]
0079-091626340 FENSTER 2 i Stichtagskennzahlen Artikel selektieren [_[o]x]
00820186680183 | SPULE KPL. L Meu erchigung Differenz  Schritt Zohlen  Statistkc Al Repot 2 FASTflog
0100099270028 | CHIP-UID. 1 — e || -~ r
01031105700028 | CHIP-UID. 1 Artikelbezeichnung won bis r
01250547290106 | GAEELENOFF 1 Klasse 1 won. bis r
01260152630028 | CHIP-WIDERSTAND 1 Klasse 2 ven bis -
Stichtag won bis r
01320021570046 | CHIP-KER. 1
won bis "
01860936270033 | DIODE 1 . - s r
02030605670044 ELEQD 1 hnz off Bestellpositionen von bis [
0280-190196340 HAFTFOLLE 1 offene Bestellmenge won. bis r
offener Bestelluwert von biz r
02870176030029 | MELF-UID. 1
Warenei won bis "
03531592700033 Z-DIODE 1 TWareneingangshestandswert won bis r
<| Reichweite lsut Planverbrauch won bis [
Entnahuerichkstandsnendge won bis r
Jest won bis =
Lieferrickstandsnenge won bis r
Lieferrickstandsvert won biz [
Anzahl Wareneingange won bis r
Bestellbestandsmengs won bis r
Bestellbestandswert won bis "
max Anzahl Datensitze

Benutzerschnitistelle

Die Benutzerschnittstelle ist als grafische Benutzeroberflache in Fenstertechnik reali-
siert worden. Die Benutzerschnittstelle umfaf3t die folgenden Elemente: Mentiisystem,
Datentabellen, Datenmasken, Kennzahlenmasken, Grafiken und Ergebnislisten. Die
Benutzeroberflache ist so aufgebaut, dal? eine Einweisung des Benutzers in die Bedie-
nung des Systems schnell und unkompliziert erfolgen kann.

Ergebnisausgabe

Die Ergebnisse von Auswertungen und Abfragen werden in Form von Grafiken und Listen
auf dem Monitor angezeigt. Der Ausdruck von Grafiken erfolgt mit Hilfe eines grafik-
fahigen Farbdruckers. Die Listen lassen sich mit jedem Ublichen Druckersystem aus-
drucken. Zusétzlich gibt es eine Datenschnittstelle zur Ubergabe von Ergebnisdaten an
ein Text-, Chart- oder Tabellenkalkulationsprogramm.

I Gruppierung ABC, XYZ =] B3
Sortierung  Markierung  Selekbion  Statistk  Diucken  “erkniipfungen 2 FHsTllug
e e
e e e e T e e T e R e e B e
inteil [TDH] anteil| [TDH]
Ir 1 0.3 51.4 | ] .0 4.9 5L.0 1.7 999 R
x 11 1.0 o | ] .z 43.0 1zz.0 563.5 r 51 51
Ik 17 4.7 || 116.6 [ ] .6 36.1 135.5 z02.0 1] 145 180
E 4 1.1 20.7 .0 5.1 20.7 50.6 13 04
E x 15 4.1 32.9 -1 9.3 46,2 59.6 201 283
B |v 33 5.0 [ 79.7 ] .0 13.5 98.9 123.5 [l 236 292
p |z 15 4.1 2.4 || .0 3.7 36.6 [ 45.6 236 294
R E: 33 5.0 ] 1.1 .0 L.g 14.4 12.7 321 418
R ES 107 9.3 28.5 .0 1.6 35.0 33.3 31z 417
C Z 121 33.1 50.7 -3 1z.1 49.9 G1.3 592 5584
r |r 4 1.1 4.3 .0 1.0 3.8 0.0 B EEE)
r |z 4 1.1 0.0 .0 0.0 0.0 0.0 0 0
d 2
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Datenbasis

Die Module des FAST/log-Systems besitzen eine gemeinsame, durchgangige Datenbasis.
Fir die Darstellung wird ein relationales Datenmodell verwendet. Die Datenbasis umfaf3t
jeweils die flir den Betrieb der installierten Module notwendigen Tabellen. Im FAST/log-
Bestandscontrolling werden beispielsweise die in der Grafik markierten Datentabellen
verarbeitet.

Wareneingang Planlagerzugang

i Planlagerabgang [€——

Bestellungen  |€¢—

Lagerzugang |€4—

Lagerabgang |€—

Kennzahlen Kennzahlen
Lieferant Lager
Artikel - Lieferant » Artikel «——p| Artikel - Lager |4
+ Kennzahlen +
Kennzahlen Kennzahlen
Artikelgruppe KI. 1 Artikelgruppe KI. 2
Kennzahlen Kennzahlen

Einbindung in eine bestehende Softwareumgebung

Eine Integration der Module des FAST/log-Systems in eine bestehende PPS-Umgebung
ist moglich. Die Schnittstellen zu bestehenden Systemen werden im Standardfall mittels
ASCII-Dateienrealisiert. Die ASCII-Schnittstelle kann an die jeweiligen Bedingungen der
Anwender angepaldtwerden kann.

Programmbeschreibung

Die Module des FAST/log-Systems sind Single-User-Programme. Sie werden von der
Betriebssystemebene vom Benutzer gestartet. Der Zugang zum System erfolgt Gber

ein Grafikterminal, das ein X-Terminal oder eine grafikfahige Workstation sein kann.

Die Kennzahlenauswertungslaufe erfolgen als Hintergrundprozesse, so dal3 der Benut-
zerwahrend der Auswertungszeit mit dem System weiterarbeiten kann. Die Anzeige von
Grafiken, Kennzahlen und Auswertungslisten erfolgtim Online-Betrieb.

Technische Daten
Hardwarevoraussetzungen:

1. Pentium Il PC mit Windows 95/98/NT (fur kleine Anwendungen)
2. Pentium lll PC mit Windows NT oder SCO-Unix (fur mittlere Anwendungen)
3. UNIX-Rechner (IBM, HP, SUN usw.)

BeiBedarfkbnnen weitere Hardwareplattformen unterstiitzt werden, wenn die Rah-
menbedingungen fir eine Portierung erfillt sind (Verflgbarkeit der Softwaretools etc.).
Der Monitor sollte eine Auflésung von mindestens 1024 x 786 Bildpunkten bei

256 Farben haben.
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Speicherbedarf

Der Speicherbedarf der Festplatte und des Rechnerhauptspeichers ist direkt vom
Umfang der Anwendung abhangig.

Als unterer Grenzwert kann fur die FestplattengréRe ca. 1 GB und fur die Haupt-
speichergrolie 64 MB angesetzt werden.

Softwarevoraussetzungen
Grundvoraussetzung istje nach Hardwareplattform:

MS-Windows 95/98, Windows NT
SCO-Unix, HP-UX 10.x

IBM-AIX (Vers. 4.x)

SOLARIS (Vers.7.x)

Zum Betrieb der Module des FAST/log-Systems ist ein Datenbanksystem mit C-Schnitt-
stelle notwendig (z.B. Oracle Vers. 7.3.x oder 8.x).

Beispiele fir die Hardwarekonfiguration

Durch den Einsatz von Unix, X-Windows und Oracle gibt es viele Moglichkeiten der
Hardwarekonfiguration eines Gesamtsystems. Nachfolgend sind drei Beispiele fur
mogliche Hardwarekonfigurationen erlautert.

Beispiel A:
Software: Hardware:
SCO-Unix/IBM-AIX/HP-UX Pentium PC
FAST/log IBM RS 6000
Oracle RDBMS HP 9000

Open Interface-Runtime
SQL-Net

Das Beispiel A zeigt eine Einplatzkonfiguration. In diesem Falle sind die Datenbank, der
X-Windows-Server, das Open-Interface-Runtime und das FAST/log-System auf einem
Rechnerinstalliert.

Beispiel B:

Ethernet oder

T i

Rechner 1 Token-Ring mit TCP/IP
Software: Hardware:
SCO-Unix/IBM-AIX/HP-UX Pentium PC Software: Hardware:
FAST/log IBM RS 6000 Windows NT Pentium Il PC
Oracle RDBMS HP 9000 X-Windows
Open Interface-Runtime SQL-Net
SQL-Net Rechner 3

Software: Hardware:

Windows NT Pentium Il PC

Rechner 2 FAST/log
SQL-Net

Im Beispiel B ist eine Dreiplatzkonfiguration dargestellt. Auf Rechner 1 ist die gleiche
Software installiert wie im Beispiel A. Bei Rechner 2 und 3 handelt es sich um MS-
Windows-PCs. Auf dem 2. Rechner lauft ein FAST/log-Programm in der Windows-
Umgebung ab; lediglich die Daten werden tiber das Netz vom Rechner 1 beschafft. Es
istauch moglich, auf einer Unix-Workstation die FAST/log-Programme und ihre Umge-
bung zuinstallieren und die Ausgabe auf einem vorhandenen PC durchzufiihren (Rech-
ner 3). Die Rechner sind Uber Ethernet- oder Token-Ring-Netzwerke verbunden. Als
Netzwerkprotokollwird TCP/IP verwendet.
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Beispiel C:

! L " Ethernet oder

Software: Hardware: Token-Ring mit TCP/IP

Host-Betriebssystem Host

Oracle RDBMS Software: Hardware:

SQL-Net Windows NT Pentium Il PC

Rechner 2 X-Windows
Rechner 1 SQL-Net
Rech 3
Software: Hardware: echner
SCO-Unix/IBM-AIX/HP-UX Pentium PC , _
FAST/log IBM RS 6000 Sqftware. Hard.ware.
Oracle RDBMS HP 9000 Windows NT Pentium Il PC
FAST/log
Open Interface-Runtime
SgL-NeT SQL-Net
Rechner 2

Das Beispiel C zeigt eine &hnliche Konfiguration wie in Beispiel B. Hier wird allerdings
eine evtl. vorhandene Hostdatenbank zur Datenspeicherung verwendet. D.h., die
Datenbank ist nicht mehr auf der Workstation installiert, sondern die FAST/log-
Programme greifen von der Workstation aus Uber SQL-Net auf eine entfernte Datenbank
zu. Dadurch kann z.B. die Forderung nach einer zentralen Unternehmensdatenbank
erfulltwerden.

Implementierungssprache
Die Software istin Crealisiert worden und verwendet das Oberflachentool Openinterface.
Als Datenbanksprache wird SQL eingesetzt.

Benutzeroberfldche

Die Benutzeroberflache ist als grafische Benutzeroberflache mit Fenstertechnik reali-
siert. Das Erscheinungsbild der Benutzeroberflache orientiert sich an den jeweiligen
Oberflachenstandards der verschiedenen Hardwareplattformen (z.B. MS-Windows, OSF-
Motif).

Die Benutzeroberflache ist in der Standardinstallation in deutscher Sprache abgefal3t.
Siekann aber beientsprechender Anforderung in andere Sprachen tbertragen werden.

Installation

Die Installation erfolgt durch GTT oder den Systemverwalter des Anwenders.

Die Software wird auf CD oder als Magnetband ausgeliefert.

Zusatzlich zur Installation von FAST/log ist die Installation der Runtimeversion des
Openlnterface (Oberflache) und einer SQL-Datenbank notwendig.

Dokumentation
Mitdem FAST/log wird ein Benutzerhandbuch (identisch mit der online-Hilfe) ausgelie-
fert, in dem auch die Belange der Systembetreuung abgehandelt sind.

Anforderungen an den Benutzer

Der Benutzer bendtigt keine besonderen Kenntnisse, wenn er aus der entsprechenden
Fachabteilung kommt. Der Einstieg in das System wird allerdings erleichtert, wenn der
Benutzer friiher schon mit grafischen Benutzeroberflachen gearbeitet hat. Der System-
verwalter sollte entsprechend der verwendeten Hardwareplattform ausreichende Kennt-

nisse tber Windows oder tiber die verwendeten Unix-Systeme besitzen.
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Schulung

Schulungen werden auf Anforderung vor Ort oder beim Vertriebspartnerin Hannover
durchgefiihrt. Zuséatzlich zu den Bedienerschulungen werden auch Nutzungsschulungen
angeboten. Im Rahmen dieser Schulung werden die fachlichen Hintergriinde des Sy-
stems und die Entwicklung von Vorschlégen zur Verbesserung der Ergebnisse im
Logistikbereich behandelt.

Konditionen

Die Module des FAST/log-Systems werden dem Kunden zu den gultigen Softwarelizenz-
bedingungenderFa.GTT Uberlassen. Fir Fremdprodukte (Oberflache und Datenbank)
geltendie Bedingungen derjeweiligen Softwarelizenzvertrage.

Bestell- und Lieferhinweise
Das Softwareprodukt kann Giber

GTT - Gesellschaft fir Technologie Transfer mbH
Hollerithallee 7 . 30419 Hannover
Tel. 0511 27947-0 - Fax: 0511 27947-299

E-mail: GTT@GTT-Online.de - www.GTT-Online.de

bezogen werden. Es gelten die Preise der jeweils aktuellen Preisliste.
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